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A [PC]

Los A [LoOs PG]

RA [Pass eller Kap
B [botten]

Pop [PK]

Skarvlist levereras monterad
Skarvlist levereras |lost

Riakant, utan A

Botten levereras fast monterad

Popkant, ange storlek t.ex. 30[mm]

[rak kanal]

Ange kanalmaterial
Mark bitarna med nr pa ritning och best Igle!

Stycka alltid kanaler i vara standardlangder 1000, 1250
samt 2000 i storsta mojliga utstrackning

P3 kanaler dar stosar skall klippas in i efterhand, bestall
|6sa hattprofiler pa aktuell sida

Ange 6nskat utforande pa kanalandar

BESTALLNINGSEXEMPEL

1ST - [T1] RKT1000*500 A+POP 30
1ST - [T1] RK800*1000 A+A
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UTSLAGSIDA

BESTALLNINGSEXEMPEL
1ST B0 1000*500 — 500*500
1ST B0 1000*500 Ben 350
1 ST B45 500*3000 Rak radie
1ST B45 3000*500

S 1B6)] ]

« Ange kanalmaterial
« Mark bitarna med nr pa ritning och bestal nihg
« Ange ALLTID dimension pa utslagsida forst

« Standard benlangd B90 =100, B45 =50

detta varierar fran olika leverantorer

* |edskena monteras som standard vid storre utslagsida
an 800 mm

« Utforande med rak eller rund radie.

« BOoj kan tillverkas med dimensions forandring pa
utslagsida och andra sidan.

« Var standard ar alltid rund radie
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S [rektangular S-boj]

« Ange kanalmaterial

« F=fall

« Mark bitarna med nr pa ritning och bestallning

«  Ange ALLTID dimension pa utslagsida forst

 Anpassa langden efter fallet, for kort langd innebar en
strypning av arean och okning av trycket i kanalerna. En
tumregel ar att langden skall vara minst
utslagsidan+[fallet delat i tva] = xxxx

exempel utslagsida 500 + fall [500/2 = 250] = 750

BESTALLNINGSEXEMPEL

« Foratt undvika hinder for gejder etc kan S-boj bestallas

15T~ S 500%1000 F500 L1000 A+A med rakbit eller passbit.

1ST - S 5001000 — 500*500 E1000 L1500 «  S-boj kan tillverkas med dimensionsforandring
S/Dimensions férandring «  Forsokistorsta mojliga man skriva bestalliningen

1ST =S 500*1000 F500 L1500 A+500 rakt A . Rita om du &r osaker
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BESTALLNINGSEXEMPEL

C/C = Centrisk

X1/Y2 [Y1/X2] = Rak under, rak vanster [rak dver, rak hdoger]
X2/Y2 [Y1/X1] = Rak o6ver, rak hoger [rak under, rak vanster]
Y1 [Y2] = Rak under, centrisk[rak dver, centrisk]

X1 [X2] = Centrisk, rak vanster [centrisk, rak hoger

1 ST Dim 1000*500-400*300 L:400 A+A Y1
1ST Dim 500*1000-1000*500 L:750 A+A Y3

:) | M [Dimensionsféréndri*n%l,‘%

%.‘\.:‘;ﬁ

Ange kanalmaterial
F = fall

Mark bitarna med nr pa ritning och bestallning
Ange ALLTID dimension pa utslagsida forst

For att undvika hinder for gejder etc kan S-boj bestallas
med rakbit eller passbit.

Forsok i storsta mojliga man skriva bestallningen

Rita om du ar osaker, om du ritar borjar du med tva
rektanglar, den som du "tittar in i” markerar du med
kryss fran horn till horn. Den bortre rektangeln markerar
du med en streckad linje. Vid olika fall markerar du vart
och hur mycket fallet skall vara.

Borja alltid rita "dar du tittar in”
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BESTALLNINGSEXEMPEL

C/C = Centrisk

X1/Y2 [Y1/X2] = Rak under, rak vanster [rak dver, rak hoger]
X2/Y2 [Y1/X1] = Rak dver, rak hoger [rak under, rak vanster]
Y1 [Y2]

Rak under, centrisk[rak over, centrisk]

X1 [X2] = Centrisk, rak vanster [centrisk, rak hoger

1ST Dim 1000*500-500N L:400 A+N Y1
1ST Dim 500*1000-1000*500 L:750 A+A Y3

O\/G [Overgdng till cirkupérftul‘

Ange kanalmaterial
F = fall

Mark bitarna med nr pa ritning och bestallning
Ange ALLTID dimension pa utslagsida forst

For att undvika hinder for gejder etc kan S-boj bestallas
med rakbit eller passbit.

Forsok i storsta mojliga man skriva bestallningen

Rita om du ar osaker, om du ritar borjar du med en
rektangel, den som du "tittar in i" markerar du med
kryss fran horn till horn. Den bortre cirkeln markerar du
med en streckad linje samt anger diameter M/N. Vid
olika fall markerar du vart och hur mycket fallet skall
vara.

Borja alltid rita "dar du tittar in”
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BESTALLNINGSEXEMPEL

1ST Dubbelsko 1000*500 L:100 R:100 RA+PK
1 ST Dubbelsko 1000*500 L1100 R:100 Pop+A

o M
; ‘\’(\o\’
K S > 1 ’6“'
\,ﬁ,‘l ﬂd‘

<0G o

Ange kanalmaterial
Mark bitarna med nr pa ritning och besta nihg
Ange ALLTID dimension pa utslagsida forst
Forsok i storsta mojliga man skriva bestallningen
Popkant tillverkas alltid 30 mm som standard

Langd och radie tillverkas alltid 100 mm om inget annat
anges
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AC[avstick mot ccirkulart

« Ange kanalmaterial

« Mark bitarna med nr pa ritning och bestallning

«  Ange ALLTID dimension pa utslagsida forst

«  Forsokistorsta mojliga man skriva bestallningen

« Popkanttillverkas alltid 30 mm som standard

* Langdtillverkas alltid 100 mm om inget annat anges

BESTALLNINGSEXEMPEL

1ST AC 200*500 - 315 L1100 A+PK
1 ST AC 200*500 - 315 L1100 A+PK rak over
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UTSLAGSIDA

BESTALLNINGSEXEMPEL
1 ST T1000*500-500*500-1000*500 R150 A+RA+A

T[T—Styc ke |

Ange kanalmaterial

Mark bitarna med nr pa ritning och bestallning

Ange ALLTID dimension pa utslagsida forst "A-mattet”
Forsok i storsta mojliga man skriva bestallningen
Radie tillverkas alltid TOO mm om inget annat anges

Ange matt fran vanster till hoger
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Platprofiler

ﬁ"' | «  Ange material

e Antal

/
S «  Typav profil

« Tjocklek, var standard 0,8 mm

e Lack

« U och Zlister bestalls alltid i turordning
BEN-BAS-BEN

( ;\PPR(NE@

S—

BESTALLNINGSEXEMPEL

1 ST Z-List 30*50*30 L:2000
1 ST U-List 30*50*30 L:2000
1 ST L-List 50*33 :2000

1 ST Hatt med fot L.2000
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T"’msmr KST [kanalstod]

«  Ange material

e Antal

« Hojden anges fran underkant ror

« Tjocklek, var standard 0,8 mm

e Lack

( APPROVE@ . .

Vid storre dimensioner dvervag tjockare plat

BESTALLNINGSEXEMPEL
1ST KST 2502 L2200
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SMYGVINKE

p—

Oppna tumstocken till 120cm
Vik tumstocken vid 40cm

Vik tumstocken vid 60cm

INENOIEN

Las av mattet vid spetsen

Anteckna siffran, nu har du vinkeln

[IT]IIT

NERRRIRRRRRRNRRNRRNRRNRNE INENE

Vik ut tumstocken vid 40 cm
till nskad vinkel.
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KONTAKTA OSS PA GVT VENT
031-554144

* William - Bestallningar
* Linnea - Transport

* Lena - Ekonomi

* Christopher - forsaljning

* Magnus - VD

VENT
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